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Der Gegenstand der Erfindung gehort zur 
Klasse der Vorrichtungen zum Scharfen von 
Messern und anderen Schneidwerkzeugen, 
welche aus zwei oder mehreren Drehkorpern 
oder Scheiben bestehen, die miteinander zu- 
gekebrten wellenformig gekrummten Ober- 
nachen versehen sind,~mit denen bei Drehung 
der Scheiben die Schneide in Beruhrung 
tritt, wobei die Schneide gleichzeitig zwischen 
ihnen in ihrer Langsrichtung hin und her be- 
wegt wird. 

Bei den bekannten Vorrichtungen dieser 
Art sind die gekrummten Oberflachen, die die 
Scharf wirkung auf die Schneide ausuben, 
durch Pragung der umlauf enden Scheibe.selbst 
erzeugt Diese Art der Ausfuhrung der 
ScharfVorrichtung hat sowohl in bezug auf 
. die Herstellung, insbesondere JHartung der 
Scharfoberflache, als auch in bezug auf die 
. 20 Abnutzung gewisse Nachteile. 

Das Wesen der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, daB die wellenformig gelcrummten 
Oberflachen, die das Scharfen bewirken, durch 
Walzkorper, z. B. Kugeln oder Rollen, gebil- 
det werden, die in einer konzentrisch zur 
Drehachse verlaufenden Kreislinie angeordnet 
sind, derart, dafl die vorspringenden Walz- 
korper der einen Scheibe in die von den Walz- 
korpern der Gegenscheibe gebildeten Zwi- 
schenraume hineinragen*. 

Dadurch wird eine einfache Herstellung, 
insbesondere in Hinsicht auf die Hartung, er- 
zielt, eine leichte Auswechslung eines Walz- 
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korpers im Falle seiner Abnutzung und wegen 
der Drehung der Walzkorper an der zu 
schleifenden Schneide ein verringerter Rei- 
bungswiderstand. 

In -der Zeichnung ist der Erfmdungsgegen- 
stand beispielsweise veranschaulicht, und 
zwar zeigt 

Fig. 1 in einer Ausf uhrungsform eine 
ScharfVorrichtung der Erfindung in Seiten- 
ansicht, 

Fig. 2 in einem vergrofierten Schnitt, urn 
die Lage der Kugeln besser zu veranschau- 
lichen. 

Fig. 3 ist die Stirnansicht einer Halfte der 
Vorrichtung nach den Fig. 1 und 2. 

Fig. 4 zeigt im Schnitt eine abgeanderte 
Ausfuhrungsweise, 

Fig. 5 in Seitenansicht eine weitere abge- 
anderte Ausfuhrungsweise in Seitenaufrifl, 

Fig. 6 in Seitenansicht eine dritte abge- 
anderte Ausfuhrungsweise und 

Fig. 7 ebenfalls in Auf sicht eine weitere 
Abanderung gegeniiber der Fig. 6. . 

In der Zeichnung ist nach Fig. 1 das obere 
Ende eines Standers oder einer Stiitzea als 
Gehausea' ausgebildet, das mit einem Deckel b 
versehen ist und in dem ein von einer Hand- 
kurbel c betatigtes Getriebe liegt. Die von der 
Handkurbelr bewirkte Drehung des Getrie- 
bes wird auf eine Spindel d ubertragen, auf 
welcher zwei kreisformige Platten oder Schei- 
ben e liegen. Jede derselben besitzt eine Au's- 
nehmung fur Kugeln f. Die Befestigung der 
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Scheiben auf der Spindel d erfolgt in geeig- 
neter Weise, z*B, dadurch, daB die durch die 
besagten Scheiben hindurchtretenden Teile 
der Spindel Vierkantformen aufweisen, die 
Durchtrittslocher in den Scheiben selbst ent- 
sprechend geformt sind, und wobei ein Stift 
oder Nocken am Ende der Spindel eine 
Langsverschiebung dieser Scheiben auf der 
Spindel verhindert. 

Die Kugeln liegen nicht ganz in den aus- 
gesparten Scheiben, vielmehr treten sie uber 
die Stirnrander dieser Scheiben so hervor, 
dafi ein gewisser Teil dieser Kugeln auflerhalb 
der Ebene des Stirnrandes der betreffenden 
Scheibe liegt. 

Die Kugeln bilden einen f ortlauf enden Ring 
und werden so zueinander montiert, daB die 
Kugeln der einen Reihe in die Zwischenraume 
zwischen den Kugeln der anderen Reihe ein- 
treten. Die benachbarten Punkte der Kugeln 
der einen Reihe beruhren einander und ebenso 
beruhren sich die Kugeln beider Reihenunter- 
einander. Der Betrag, urn den die Kugeln 
oder Vorsprfinge in die Zwischenraume jeder 
Reihe hineinragen, kann nach Erfordernis 
verandert werden. Beispielsweise konnen die 
Kugeln einer Reihe statt unmittelbar einander. 
zu beruhren auch in einem gewissen Abstand 
voneinander angeordnet sein, so dafi die Ku- 
3 o geln der zweiten Reihe in diese Abstande ein- 
greifen. Es wird dadurch der Abstand der 
Kugeln einer Reihe von der anderen vergro- 
Bert und damit auch die Eingriffstiefe der 
Kugeln der zweiten Reihe in die Zwischen- 
raume der ersten. 

Die GroBe der Kugeln und ihr Abstand 
kann auch so gewahlt werden, dafi jeweils 
nur zwei Kugeln in Beruhrung mit der zu 
scharf enden Schneidkante treten, 

Nach dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. I 
bis 3 weisen die Kugeln alle denselben Durch- 
messer auf. Es konnen aber auch die Kugeln 
der einen Reihe groBeren Durchmesser auf- 
weisen als die Kugeln der anderen Reihe. 
SchlieBlich kann auch der Durchmesser des 
Beriihrungskreises der Kugeln der einen Reihe 
grofier sein als derjenige der anderen Reihe. 

Wenn notwendig, kann die Anordnung 
auch so getroffen werden, daB die eine oder 
50 andere Reihe von Kugeln elastisch verschieb- 
lich gelagert ist quer zu der zu schaxfenden 
Schneide, z. B. durch eine Zwischenlage g aus 
Gummi oder anderem nachgiebigen Material,, 
wie in Fig. 2 und 4 dargestellt, die auf der 
Stirnseite der Kugeln gegen die. innere Ober- 
fiache der betreffenden Scheibe angeordnet ist. 

Anstatt die Korper e t durch ein Zahnrad- 
getriebe gemaB Fig. 1 anzutreiben, konnen 
diese auch durch eine Scheibe h, wie in 
60 Fig. 5 dargestellt, angetrieben werden, die 
entweder mit einem Handgriff versehen sein 



kann oder mit einer Riff elung zum Anfassen, 
und wodurch der Antrieb der Korper e, die - 
als Schledfkorper auf die zu scharfenden ; 
Kanten wirken sollen, erfolgt. 

Bei der Anordnung nach Fig. 6 liegen die 
Scheiben^ im Abstand vonemander^ mid auf 
def Spindel sitzt ein Anschlagt mit geneigten : 
Flachen. 

Die zu scharf ende Klinge oder Schneide 7P. ; 
wird auf den Anschlagt gestiitzt und nach 
links oder rechts geneigt, wie durch die 
punktierten Linien x angedeutet ist, damit die 
eine oder die andere Seite dieser Klinge oder 
Schneide von den Kugeln f getroffen wird. _ 75 

Bei der Ausftihrungsform nach Fig. 7 ist 
nur eine einzige Scheibe e mit einer Schulter 
oder Stutzflache / auf der Spindel vorgesehen. 
Hierbei wird die zu scharf ende Klinge nach 
der punktierten Liniey geneigt. 80 

Wenn auch in den dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispielen die runden Schleifobernachen 
Kugeln sind, konnen sie auch, wie obener- 
wahnt, aus entsprechend gepragtem Blech be- 
stehen oder aus festen Metallflachen, die mit «5 , 
entsprechend ^gekrummten Oberfiachen durch ^ 
Frasen oder einen ahnlichen ArbeitsprozeB 
versehen worden sind. Auch kann das MaB 
der Krummung der Oberfiachen verschieden 
gewahlt werden. 90 

Im Falle Kugeln verwendet werden, konnen 
sie entweder f est in den Scheiben eingelagert 
sein oder auch drehbar. 

Anstatt die gelarummten Oberfiachen aus 
einem Stiiclc mit dem sie tragenden Korper 95 
herzustellen, konnen sie auch getrennt herge- 
stelit sein und in geeigneter Weise an dem 
Korper oder an den Scheiben bef estigt 
werden. . 

Beispielsweise kann die gekriimmte Ober- 100 
fiache ahnlich wie eine Schraube mit rundem 
Kopf verwendet werden, deren Schenkel durch 
den Drehkorper oder Drehscheibe hindurch- 
geht und an ihr durch Nut und Feder be- 
f estigt ist, "nur daB der runde Kopf des 105 
schraubenformigen Korpers ungeschlitzt und 
das Loch fur den Durcntritt des Schenkels 
erwedtert ist, so daB eine radiale Einstellung 
des Korpers moglich ist. 

Statt den Umlauf der Drehscheiben in glei- 110 
chem Sinne zu bewirken, konnen sie auch in 
verschiedener Richtung umlaufen und auch 
mit verschiedener Geschwindigkeit. Letzte- 
renfalls muB der Abstand besagter Scheiben 
voneinander so groB sein, daB die gegenlau- 115 
fige Bewegung der Kugeln oder anderen Yor- 
spriinge moglich ist, ohne daB sie sich gegen- 
seitig storen. Es mufi also ein gewisser 
Spielrautn zwischen den benachbarten Punic- 
ten dann v'orhanden sein. 

Sollen Messer von groBer Lange der 
Schneidkanten geschliffen werden, so ist es 
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vorteilbaft, zwei Satze von Kugeln oder ande- 
ren, gekriimmte Oberflachen tragenden Schei- 
ben hintereinander anzuordnen, deren umlau- 
fender Antrieb durch Zahngetriebe von Hand 
5 oder auch mechanisch erfolgen kann. 

Um die umlaufenden Scheiben leicht ab- 
nehmen und die Kugeln oder Roll en aus ihnen 
herausnehmen zu konnen, dies zu dem Zweck, 
immer eine neue Stelle der gekrummten Ober- 
10 flache in die Arbeitsstellung zu bringen, oder 
aber auch, um die Vorrichtung zu reinigen, 
konnen die Scheiben in Beriihrung mitein- 
ander durch einen geeigneten Anschlag oder 
Mutter gehalten werden. Dieser Anschlag 
15 kann z. B. aus einer Schraube bestehen, die 
in das Ende der Spindel eingeschraubt wird 
und einen Kopf aufweist von solchem Durch- 
messer, daB er den Anschlag fixiert. 

Auf diese Weise ist es moglich, die Tren- 
ao nung der Drehscheibe oder Korper um den 
gewiinschten Betrag herbeizufiihren, ohne daB. 
die Kugeln aus ihnen herausfallen konnen und 
ohne daB man sie wieder neu einordnen muB- 
Auch konnen die Kugeln ein gewisses radi- 
os ales Spiel erhalten, so daB sie so lange frei 
radial sich verschieben, bis sie auf die betref- 
fende Flache der zu scharf enden Messer- 
schneide auf treffen. 

30 Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Scharf en von Mes- 
sern und Schneidvorrichtungen alter Art, 
bestehend aus zwei oder mehreren Dreh- 

35 korpern oder Scheiben, die miteinander 
zugekehrten wellenformig gekriimmten 
Oberflachen versehen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wellenformig ge- 
kriimmten Oberflachen durch Walzkorper, 

40 z. B. Kugeln oder Rollen, die in einer kon- 
. zentrisch zur Drehachse verlaufenden 
Kreisliriie angeordnet sind, gebildet wer- 
den, derart, daB die vorspringenden Walz- 
korper der einen Scheibe in die von den 



Walzkorpern der Gegenscheibe gebildeten 45 
Zwischenraume hineinragen. 

2. Vorrichtung nach- Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die drehbaren 
Korper oder Scheiben in solchem Abstand 
voneinander liegen, dafl ihre Vorspriinge 50 
sich nicht beriihren und dafi ein Anschlag 
oder eine Schulter zwischen ihnen ange- 
ordnet ist zum Aufstiitzen des zu schlei- 

f enden Messers auf sie, so daB das zu 
schleifende Messer quer zu seiner Schneide 55 
beidseits geneigt werden kann, um auf der 
einen bzw. entgegengesetzten Seite mit 
den Schleifkorpern in Beriihrung zu 
treten. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 6° 
bei der nur eine Drehsriheibe mit in ihr ge- 
lagerten gekriimmten Walzkorpern vorge- 
sehen ist in Verbindung mit einer Stiitze 
auf der gegeniiberliegenden Seite fur den 
zu schleifenden Gegertstand. 6 5 

4. Bei einer Vorrichtung nach An- 
spruch 1 die elastische Lagerung derDreh- 
korper in der Achsrichtung, um seitlichem 
t)ruck nachgeben zu konnen. 

5. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, 7o 
2 und 4, bei der die Kugeln oder ge- 
krummten Oberflachen der einen Reihe 

. grofieren Durchmesser oder Radius als 
diejenigen der anderen Reihe aufweisen. 

6. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1 75 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kugeln oder anderen Korper mit ge- 
kriimmten Oberflachen in den Drehschei- 
ben mit radialem Spiel gelagert sind. 

7. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1 80 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kugeln oder anderen gelcrurnmten Ober- 
flachen jeder Reihe in solchem Abstand 
voneinander angeordnet sind, dafi sie sich 
nicht beruhren und jeweils nur zwei Ku- 8 5 
geln oder Schleifkorper der gegeniiberlie- 
genden Reihe mit der zu scharfenden 
Kante in Beriihrung treten. 
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